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Qualité professionnelle

[ ] ET SI ON PARLAIT SERVICE LE SPECIALISTE DE LA VISSERIE EN LIGNE

DOUILLES FILETEES AUTOTARAUDEUSES

Groupes des matiéres, normes d'usine et exécutions
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Type 302 Type 306 Type 307 / 308 Type 337 /338 Type 309

]
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> Groupe des Matidres de I'élément de construction |Normes d'usine Exécution Ensat®
u matidres recommandées recommandée
1 Alliages de métaux légers traltés 302 / 337 acler cémenté trempé zingué
m 2 plus de 350 N/mm? de résistance 307 / 338
308
Ll Fonte de for durs, lafton, 302 acior comenté trempé Zngud
‘ ) bronze et autres métaux non-ferreux
n Alliages de métaux légers 302 /337 acier cémenté trempé zingué
Jusqu'a 350 N/mny de résistance 307 /338
m 308
Q Fonte de fer 302 acier chments trempé Zngué
m Résines synthétiques condensées dures, 302 /337 acier cémenté trempé zingué
cassantes et résines prédieuses 307 /338 ou laiton
308
D (L] Alliages de métaux légers jusqu'a 302 /337 acier cémenté trempé zingué
— 300 N/mm? cie résistance 307 /338
308
& Fonte de fer douce 302 acier céments rempé zingué
- Résines synthétiques condensées 302 / 337 acler cémentsd trempé zingué
- mi-dures 307 /338
2 o
302 laiton
I v Alllages de métaux légers jusqu'a 302 acier cémenté trempé zingué
250 N/mm?® de résistance
‘ ’ Métaux doux et alliages de métaux légers jusqu'a |302 acier cémenté trempé zingué
l l 180 N/mm?® de résistance ou INOX A1
|_ Résines synthétiques condensées tendres, 302 acier cémenté trempé zingué
surface stratifiée avec un mélange de résine ou laiton
m ou INOX A1
Matieres synthétiques molies polymérisées, 302 acler cémenté trempé zingué
u polycondensées et polyadditionnées, ou laiton
A bois durs ou INOX A1
v Boie durs 308 laiton
Vi Bols tendres et contre plaqués, 309 laiton
matiéres en fibres de bois
il Matiéres synthétiques molles polymérisées, 308 laiton
polycondensées et polyadditionnées
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LE SPECIALISTE DE LA VISSERIE EN LIGNE

DOUILLES FILETEES AUTOTARAUDEUSES

Diamétres d'avant-trous et épaisseurs
de matériau / profondeur du trou
borgne recommandés pour douilles
filetées autotaraudeuses Ensat®

Le diamétre d'avant-trou dépend du
filetage extérieur de la douille Ensat®,
de la résistance et des caractéristiquas
physiques du matériau de I'élément de
construction.

Des matériaux durs et cassants deman-
dent un avant-trou plus grand que des
matériaux tendres et élastiques. Le dia-
métre d'avant-trou optimal est dans cer-
tains cas 4 déterminer par des essais.

a=1-1,5 x pas du filetage extérieur

Source: BOUSSARD

Ensat® Pour groupe de matidre i Ensat® Pour groupe de matiére £
Mpemz| 1 | w | W | W lalg £ Type 300 v vi HE £
Recouvrement sur flancs obtenu s = Recouvrement sur flancs obtenu 5 @
30%-40% | 40%-50% | 50%-60% | 60%-70% ig =B 85%-90% | 90%-95% ig b
Filetage Diamétre d'avant-trou D [mm] E E 5 Filetage Diamétre d'avant-trou D [mm] E E E
m M 25 43- 4,2 | 42-41 | 41 4,1- 4 B B M 25 3,8- 36 36~ 35 8 8
M 26 43- 42| 42 41 41- 4 6| 8 M 3 43- 42 42- 41 8 8
— M3 48- 47| 47 46 48- 45| 8| 8 M4 53- 52 52- 51 10 | 13
> M 35 57- 56| 5655 | 56-54| 54-53[ 8 | 10 M5 89- 6,7 8,7- 6,6 12 | 15
1 M 4 62- 6,1 | 616 8 -59| 58-58| 8 |10 M & 7.8- 7.7 7.7- 7,6 14 | 17
M 5 76-75| 7573 | 73-72| 72-71] 10 | 13 M 8 10,3-10,1 10,1- 9,9 20 | 23
> M 8a 86- 85 8683 | 83-82| B2-81]12 15 M1i0 12,8128 126-12,4 23 | 28
w M6 94-92| 92-9 9 -88| BB-86|14 | 17 M12 15,8-15,6 15,6-15,4 26 | 30
M8 11,4-11,2 | 11.2-11 |11 -10,8 | 108-106 | 15 | 18
m M10 13,4-132 | 132-13 |13 -12,8 | 128126 | 18 | 22
Mi2 154-152 | 15215 |15 14,8 | 148146 | 22 | 28 Ensat® Pour groupe de matiére ,E .
w M4 174172 | 17,2-17 |17 168 | 166-166 | 24 | 28 Type 305 il sz g £
M16 19,4-19.2 | 19.2-19 | 19 -18,8 | 18,8-186 | 22 | 27 & avant-trou recommandé -i 22
U mz0 254-252 | 252-25 |25 -24.8 | 248-24,6 | 27 | 32 D [mm] :g : B
M24 204-202 | 292-20 | 20 -288 | 288-286 | 30 | 38 Filetage & E E B
m M3 4,6-4,7 6| 7
M 4 6 -6.1 8| 9
D Ensat® Pour groupe de matiére i . M S 1374 10 { ¢
Type 1 | ] m s-xgi M & 9 -9.2 14 | 15
m 307 / 308 Recouvrement sur flancs obtenu § z°
337/338| 50%-60% | 60%-70% | 70%-80% .i i H E
D Filetage Diamétre d’avant-trou D [mm] gE E 2
M 35 57- 56 5.6 55- 55 5/8 7/10
— M4 82— 6,1 6,1 6,1- 6 6/8| 8/10
n_ M5 7,7- 7,6 7.6~ 7.5 75 74 | 7710/ 913
M8 9,6- 9.5 9,5~ 9.4 9.4- 9,3 | 812/10M5
- M8 11,5-11,3 11,3-11,.2 11,2-11,1 | 9114|1147
— M10 13,5-13.3 13,3-13,2 13,2-13,1  |10M8[13/22
2 M12 15,4-15.2 15.2-15,1 15,1-15 12/22[15/26
M14 17,4-17.2 17,2-17.1 17,117 14/24 | 17/28
U Avant- trou de réception dans la piéce Distance au bord:
a travailler S La plus petite distance au bord encare
I.I.l L'avant-trou de réception peut étre percé 50| admissible dépend de la charge en ser-
h ou déja prévu lors du moulage. o \( | 7 vice prévue et de I'élasticité du matériau
Chanfreiner I'avant-trou n'est générale- % =7 T dans laquel I'Ensat est vissé.
m ment pas nécessaire, mais tout de méme o [’J
a recommander pour une bonne assise & / = Valeurs indicatives pour métaux
Ll flour de Ensat®. / | 1 légers:
— 4 ®=2022a206d:
Epaisseur de matériau:
Longueur de PEnsat® = la plus petite Valeurs indicatives pour fontes:
épaisseur de matériau admissible (&) ®z03a205d:
Profondeur du trou borgne: de = diamétre extérieur (mm) de I'Ensat®
profondeur minimale Da=+0,2204mm
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